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STAL: S355JR,

RYGLOWKI | STEZENIA PRETOWE S235JRG2
Elektrody wg zalecen technologa
Zabezpieczenie a-kor wg opisu

30°-60°

podkladka z blachy -~
na kazdej scianie profilu
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SPAWANIE ELEMENTOW
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Potaczenia
dozfdoolblachami czotowymi
S1 wykonac i kontrolowac¢
G 2N u3 defektoskopowo wg
zatgczonego schematu

UWAGI:

1)Stal S355JR wg PN-EN 10020:2003.

2 ) Konstrukcje stalowg nalezy wykonaé¢ w klasie EXC2 wg wytycznych normy
PN-EN1090-2+A1:2012/Ap1:2014-09.

- poziom jakosci potaczen spawanych C

- wymagania Srednie wg PN-EN 1SO 5817

- poziom jako$ci spawalnictwa - STANDARDOWY wg PN-EN ISO 3834-3

-klasa wadliwoci ztgcza doczotowych polaczen spawanych R2 wg PN-EN 12517

3) Stopien korozyjnosci C2H wg PN-EN ISO 12944-22-2001. Powierzchnie elementéw nalezy przygotowac
zgodnie z wymaganiami EN ISO 12944-4 oraz EN ISO 8501. Powierzchnie do malowania nalezy odttusci¢
i przygotowa¢ metoda strumieniowo-$cierng do P2 wedtug PN EN 1090-2 i Sa2.5 wg PN ISO 8501.
4)Ochrona antykorozyjna

-malowanie zestawem farb do klasy korozyjno$ci C2VH wg EN I1SO 12944

- podktad grunt epoksydowy 80 um + farba nawierzchniowa poliuretanowa 60 um, kolor RAL wg projektu
wykonawczego architektury.

Warstwy powtoki antykorozyjnej nalezy naktada¢ zgodnie z EN ISO 1 2944-7 oraz wedtug instrukcji
producenta.

- elementy zewnetrzne (podstawy, itp.) cynkowane ogniowo gr. powtoki ok. 60 um.

5)Powierzchnie stykowe w potgczeniach sprezanych malowac farbg podktadowg do grubo$ci suchej
powtoki 100 mm. Po sprezeniu potgczenia powierzchnie w strefie operacyjnej nalezy oczyscic, a nastepnie
pokry¢ wiasciwym zestawem powtok malarskich.

6) Wszystkie profile otwarte nalezy zaslepié.

7)Rozpatrywac fgcznie z projektem Architektonicznym oraz projektami branzowymi.

8)Na podstawie niniejszego PW przed przystapieniem do prac Wykonawca zobowigzany jest do
sporzadzenia projektu warsztatowego.

9) Elementy wysytkowe wydac¢ w Projekcie Warsztatowym z dotgczonymi elementami weztow tj. blachami
weztowymi, Srubami, kotwami, podktadkami i nakretkami itp..

10)Doktadne dtugosci oraz ilosci elementéw ustali¢ na etpaie projektu warsztatowego. Projekt
warsztatowy konstrukcji stalowej opracowa¢ w oparciu o wszystkie branze.

LACZNIKI:

1)Sruby klasy 8.8(B) zgodnie z PN-EN ISO 4014, ocynkowane ogniowo zestawy
($ruba, dwie podktadki hartowane, nakretka - w potaczeniach na jedng $Srube
stosowac dwie nakretki lub nakretki z wktadkg zabezpieczajaca przed odkreceniem)
wg PN-EN 15048.

2)Do potaczen sprezanych stosowac gotowe zestawy Srubowe HV (Sruba, dwie
podktadki, nakretka) klasy 10.9(A) zgodnie z PN-EN14399, ocynkowane i
smarowane MoS. Dokrecanie $rub i kontrola sprezenia tych potaczen kluczem
dynamometrycznym. Momenty dokrecen dla poszczeg6inych $rub wg Producenta
zestawu HV.

SPOINY:

1)Elementy faczy¢ ze sobg na catej dtugosci przylegania za pomocg spoin czotowych lub
pachwinowo-obwodowych.

2) Grubosci spoin pachwinowych "a" w zaleznosci od rodzaju tgczonych elementow:
-rura z rurg; a= grubosci $cianki cienszego z taczonych elementéw,

-blacha lub ksztattownik walcowany z rurg; a= grubosci $cianki rury lecz nie wiecej niz 0,7
grubosci elementu.

-pozostate elementy; a= 0,7 grubosci cienszego z tgczonych elementéw

3) Spoiny czotowe stosowaé o petnym przekroju cienszego elementu.

4) Zalecanane jest stosowanie elektrod EB146.

5)Powyzsze informacje zobrazowano na detalach spawania.

6) Szczegdty spawania wg Projektu warsztatowego Wykonawcy

PROJEKT WARSZTATOWY:

1) Elementy wysytkowe wydac z dotgczonymi blachami weztowymi itp., $rubami,
kotwami, podktadkami i nakretkami wg projektu Warsztatowego Wykonawcy.

2)  Na podstawie niniejszego PW przed przystgpieniem do prac Wykonawca
zobowigzany jest do sporzadzenia projektu Warsztatowego, ktéry podlega
zatwierdzeniu przez Projektanta.

3)  Doktadne dlugosci oraz ilodci elementéw ustali¢ na etpaie projektu
warsztatowego. Projekt warsztatowy opracowaé w oparciu o wszystkie branze.
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Nazwa inwestycji/adres: STADIUM
Budowa budynku ustugowego wraz z zagospodarowaniem
terenu oraz infrastrukturg techniczng w tym: budowa miejsc PROJEKT WYKONAWCZY
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SPRAWDZAJACY PODSTAWKA spec. konsfrukcyjno - budowiana 0912025




